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智慧能化智慧能化

从“煤”到“萤”，由“黑”向“绿”，“十四
五”期间，邵武煤业公司以壮士断腕的决
心、乘风破浪的勇气，走出了一条资源型
企业转型升级的高质量发展新路。

这是战略重塑，也是发展跃迁。面对
能源结构变革与产业升级的时代大潮，邵
武煤业党委坚决贯彻新发展理念，推动企
业实现“萤石采选+氟新材料”协同发展的
历史性跨越，书写了传统煤企在新时代焕
发新生的华章。

从“退出”到“突围”的破局启新
曾经，煤炭生产是邵武煤业生存发展

的基石，但随着国家能源结构调整和“双
碳”目标推进，传统煤企面临前所未有的
生存挑战。是固守旧业，还是主动求变？
邵武煤业选择了后者。

2021年3月，首个转型项目羊角尾萤
石矿开工建设，公司正式迈入萤石采选新
赛道。项目建设初期，地质条件复杂、工
期紧迫、生活艰苦，全体干部职工迎难而
上，仅用15个月，便完成矿井基础建设、设
备安装与系统调试，提前竣工投产。矿井
投产运营首年实现创效，矿石产量与储能
规模跃居全省首位，该公司营业收入突破

亿元大关。
“这是一次结构性战略重构，我们瞄

准战略性新兴产业萤石－氟化工产业链
中的关键环节，抢占资源与技术高点。”公
司党委书记、董事长谢致远表示。

从“人工”到“数智”的动能跃升
转型不止于“换赛道”，更在于“提能

级”。邵武煤业坚持绿色发展与科技创新
双轮驱动，全面推进矿山标准化、智能化、
绿色化建设：高标准建成“AI视频智能监
控系统”“安全监测监控系统”，实现巷道、
作业面、库区等风险全天候动态感知，多
个一线岗位实现无人值守与远程集中控
制，安全管理迈向本质安全新阶段。持续
推进生产技术革新：改造自动化选矿台、
优化浮选工艺、升级球磨破碎设备，原矿
自动分选与回收效率显著提升；应用新型
地面全自动抽水装置、井下喷雾与风门联
锁装置等8项实用新型专利技术，能耗持
续下降；引进遥控铲车、智能凿岩台车等
先进装备，工效大幅提升……

五年来，该公司围绕萤石开采、精粉
浮选、“数智”矿山等方面，累计开展技术
攻关项目 25 项，获集团科技创新奖励 15

项，现代化绿色智慧矿山雏形初显。
从“有矿”到“延链”的布局谋势
萤石采选只是起点，延伸产业链、提

升附加值方是长远之策。该公司主动融
入区域发展战略，向产业链下游延伸。一
方面以“联合探矿”破解要素制约，加快优
质资源整合步伐，为产业链布局夯实资源
基础。一方面与氟化工龙头企业开展合
作，协同参股的百亿级氟新材料项目一、
二期工程已实现投料生产，产品涵盖高端
含氟精细化学品、新能源材料等领域。至
此，“萤石采选－精粉供应－氟化工深加
工”一体化发展格局正在成型。2024年，
该公司归母净利润实现历史性“转正”，转
型成果进入效益释放期。

“不仅是单纯矿山企业，而是区域氟
新材料产业生态中的一环。”谢致远表示，

“未来，我们将继续聚焦萤石－氟新材料
产业，推动‘资源+技术+资本’深度融合，
提高企业核心竞争力。”

从“发展”到“共享”的温度传递
提高薪资待遇、建设矿山生活区、改

造职工宿舍，租赁通勤大巴，开设职工健
身房，完善职工书屋，丰富食堂菜品……

五年间，60余项“我为群众办实事”项目逐
一落实落地。长期以来，该公司坚持将

“发展成果与职工共享”，持之以恒落实
“四季送关爱”行动，帮扶困难职工近万人
次，申请重大医疗补助40余万元，累计发
放慰问金超800万元。一件件实事，让职
工获得感、幸福感、安全感持续增强。

“十四五”收官在即，邵武煤业已经实
现华丽转身，在经济效益、绿色发展、科技
创新、职工福祉等方面取得全面突破，迈
入发展新阶段。

步履不停，奋进不止。面向“十五五”，
该公司将以“铸魂、强基、赋能、暖心”四大
工程为抓手，团结带领广大职工，在做强做
优做大萤石－氟新材料产业的新征程上再
立新功，在八闽大地上奋力书写资源型企
业绿色发展的精彩答卷。 （赵芯）

破局启新“萤”未来
——邵武煤业公司“十四五”绿色转型高质量发展纪实

近年来，福建煤电公司龙潭煤矿积极
推进智能化、自动化技术改造，以科技赋
能矿山安全生产与高效运营，从“空压机
远程自动监控系统”的稳定运行到井口声
光报警系统的精准预警，多项智能化举措
落地见效，显著提升了矿井管理水平与安
全保障能力。

空压机远程监控系统：
降本增效，筑牢设备管理“智能屏障”

该矿自2023年9月引入集美大学诚毅
学院叶街真老师团队研制的“空压机远程
自动监控系统”以来，已稳定运行两年并成
为矿井设备管理核心支撑。该系统可远程
采集空压机压力、温度、运行时长等关键数
据，参数异常时立即触发报警，推动设备维
护从“事后抢修”转向“事前预防”，有效避
免故障扩大。借助提前预警与高效运维，

矿井空压机非计划停机率同比降低42%，
彻底改变以往设备突发故障导致的生产中
断问题，保障井下供气稳定。同时，其智能
能耗管理模块能自动分析设备运行负荷，
减少无效空转时间，经统计空压机电力消
耗降低17%，每年为矿井节省大量电费，且
契合绿色矿山建设要求。

声光报警系统：
精准预警，织密井口交通安全“防护网”

在保障人员与车辆通行安全方面，该
矿于今年 8 月份启用的井口声光报警系
统，为井口至27-30幢楼房路口的交通安
全提供了主动防护。 提前预警，规避风
险：当机车从井口行驶至距离该路口约80
米，另一端从煤台上行距路口 30 米范围
时，系统会自动触发高分贝警报声与高亮
灯光闪烁，同步提醒过往行人与车辆注意

避让，有效解决了该路口视线遮挡、通行
繁忙的安全隐患。全天候稳定运行：系统
采用防水、防尘的工业级硬件设备，可适
应矿区昼夜温差大、风雨天气多的环境，
24小时不间断值守，确保预警无间断、无
遗漏。安全意识同步提升：声光报警系统
的投用，不仅通过技术手段降低了交通安
全风险，也进一步强化了职工与家属的安
全意识，形成“技防+人防”的安全保障体
系。

水位智能化系统：
精准控制，实现水资源“智慧管理”
该矿还在高位蓄水领域推进智能化

改造。近日，该矿通过在生活区蓄水池、
井口工业区澡堂高位蓄水池安装水位传
感器，实现自动、实时采集水位数据，替代
传统人工巡检。 利用AI算法和大数据分

析，实现水位趋势预测、异常情况自动识
别与报警。根据预设规则或AI决策，自动
控制执行设备，实现水位的动态调节，持
续提升矿井综合运营效能，实现对水位数
据的自动采集、实时监测、智能分析与精
准调控的管理模式。

未来，该矿将继续深化智能化技术与
矿山生产的融合，进一步推进自动化改
造，提高煤矿生产的安全性、效率和经济
效益，以科技创新驱动矿井高质量发展。

（陈思忠）

智能化建设多点突破 赋能安全生产与效能
龙潭煤矿多项智能化建设项目“落实生根”

在迎接76周年国庆节的当日，晋南热
电公司生产岗位上，一群坚守一线生产运

行与检修的员工，是如何度过喜庆的一天
呢？让我们来看一看岗位上他们的身影。

在国庆节期间，检修员工开票对1号
主变进行为期两天的本体和GIS系统1号
主变间隔套管清洗。10月1日早上，设备
维护部电气专业负责人陈嘉楠一上班就
来到主变现场，检查工作票的安全措施、
脚手架材料、防护用品。电气点检工程师
陈志群放心不下检修任务，放弃休息，主
动加班，盯在现场，确保人员、设备的各项
防护落实到位，保障检修任务安全顺利推
进。

上午８点半，1号汽轮机停运不到一
天，设备部对A侧中调门展开检修。汽机
点检工程师林伟胜早早来到现场，从相关
设备的停运措施到人员登高作业的防护，
从检修工器具到备用材料，亲力亲为，一
一认真检查，全过程监督、跟踪在岗位上。

今年晋南热电化水系统的重要改造
项目——二级反渗透安装投运，也安排在
国庆节当天进行最后的制水系统各仪表
用气母管开口接管。它关系到后续的送
水、调试、试运，意义重大。设备部汽机专

业负责人范剑伟主动加班，第一个来到化
水岗位，协调运行和施工单位，确认工作
票各项措施执行到位，认真做好作业人员
的安全交底，事无巨细，牢牢把控好施工
的每一个安全质量环节。他与施工人员
一样一身汗水湿透衣服，眼光始终盯着各
项作业和操作。

上午9点，安监部值班人员郑建智准
时拿起“控风险、除隐患、防事故”百日攻
坚专项行动巡检表，带领各生产部门的值
班人员，对生产区域进行全面排查巡视。
重点对现场作业的安全防护、工作票执
行、环保情况加以监督。并及时将当日的
安全生产情况上传集团安监部门。

国庆节这一天，天高云淡，晴空万里，
充满喜庆、祥和。而晋南热电不同岗位、
不同专业的员工，用步调一致的严谨操
作、敬业精神、负责态度，坚守着岗位，守
护着设备，推动着工作，保障着安全稳定
生产运行，用实际行动迎接国庆佳节。

（周国利）

国庆节坚守岗位的人

国 庆 佳
节，在联美公
司美伦·天樾
项 目 建 设 工
地上，管理人
员 与 工 人 们
依 然 坚 守 在
施工一线，用
实 际 行 动 保
障工程进度，
用 辛 勤 汗 水
为 城 市 建 设
添砖加瓦。
（徐宗鹭 摄）


